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Einflihrung

Dieses Taschenhandbuch bestimmt und beschreibt géngige Umfeld-
kontrollen (z. B. Rohrleitungspladne), die bei Gleitringdichtungen
eingesetzt werden, um deren Zuverlassigkeit zu erhohen. Keine
Anwendung ist wie eine andere. Eine langere Standzeit von
Gleitringdichtungen in raueren Anwendungen hdngt in der Regel
davon ab, ob es gelingt, das Umfeld der Dichtung zu kontrollieren.

Zu diesem Zweck wurden Umfeldkontrollen eingefiihrt.
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Referenzen und Definitionen

Umfeldkontrollen sind Versorgungssysteme, die fiir den Einsatz mit Gleitringdichtungen konzipiert
sind. Jeder Plan beschreibt, die wie Dichtungsversorgungs- oder Thermosyphonsysteme ausgelegt
sind. Die in den Pldnen verwendeten Symbole sind in der nachstehenden Legende beschrieben.

Durchflusskontroll6ffnungen

Eine Offnung dient dazu, die Verdiinnung der Dichtungsspiilung
zu begrenzen und/oder den Druck im Dichtraum zu steuern.

Alle Offnungen haben eine Mindestbohrung von 3 mm
(0,125 Zoll).

Wenn mehrere Offnungen erforderlich sind, miissen sie in einer
Reihe mit einem Mindestabstand von 150 mm (6,000 Zoll)
angebracht werden.

Dichtungsspulungssysteme, die eine externe Spiilung nutzen,
miissen Vorrichtungen zur Uberwachung des Drucks im
Dichtraum und des Spiilfliissigkeitsdrucks vorsehen. Ein
Manometer mit einem Absperrventil auf beiden Seiten

wird empfohlen.

Warmetauscher/Kuhler

Waérmetauscher miissen einen ausreichenden Durchfluss zur
Kiihlung der Dichtung geméaB den Anforderungen des Herstellers
gewadhrleisten.

Die Dichtungsspllflussigkeit muss sich auf der Rohrseite und die
Kuhlflussigkeit auf der Mantelseite befinden.

Die Wérmetauscherrohre haben einen Durchmesser von 19 mm
(0,750 Zoll) und eine Dicke von 2,4 mm (0,100 Zoll), sofern nicht
anders angegeben.

Die Wérmetauscher miissen einen abnehmbaren Kopf haben, der
mit Schrauben oder Bolzen mit Muttern auf jeder Seite versehen
ist. Gewindelocher sind nicht zuldssig.



Sperr-/Vorlagefliissigkeitstanks

Der Behilter ist Teil des Pumpensystems und muss nach der Norm 1SO 15649
(ASME B31.3) konstruiert, gefertigt und geprift werden, sofern die 6rtlichen
Vorschriften oder Werksspezifikationen nichts anderes vorschreiben. Der
Standardbehalter ist ein zylindrisches Gefal3 mit festen, ellipsenformigen Kopfen.
Fur jede Doppeldichtung ist ein separater Behalter vorzusehen.

Die Sperrflissigkeitsleitungen miissen mindestens 12 mm (0,500 Zoll) fir
WellengréBen bis zu 60 mm (2,375 Zoll) und 18 mm (0,750 Zoll) fir WellengréBen
Uber 60 mm (2,375 Zoll) betragen. Der Rohrwerkstoff muss austenitischer
Edelstahl der Serie 300 (EN 1.4401) sein. Austenitische rostfreie Rohre der Klasse
80 kdnnen nach den gleichen Richtlinien verwendet werden.

Alle Leitungen (Dichtungsanschliisse) miissen von der Dichtungsflanschplatte
bis zum Behdlter ein kontinuierliches Gefalle von mindestens 10 mm (0,375 Zoll)
pro 240 mm (10,000 Zoll) Lange aufweisen.

Das Flussigkeitsvolumen im Behalter muss mindestens 12 Liter (3 Gallonen)
fiir Wellendurchmesser bis zu einschlief3lich 60 mm (2,375 Zoll) betragen.

Bei Wellendurchmessern von mehr als 60 mm (2,375 Zoll) muss das
Flissigkeitsvolumen mindestens 20 Liter (5 Gallonen) betragen.

Sofern nicht anders angegeben, muss der Sperr-/Vorlagefliissigkeitstank mit
einem Kihler ausgestattet sein.
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Legende fiir API-Plan

Warmetauscher

Sieb, Typ Y
Durchflussregelventil
Absperrventil
Riickschlagventil

Offnung







Einzeldichtungen

=Plan 1
= Plan 2
=Plan 11
= Plan 12
=Plan 13

= Plan 14 = Plan 33S
= Plan 21 = Plan 41
= Plan 23 = Plan 65
= Plan 32

= Plan 33H
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PLAN 1

Interne Spiilung

Was Interne Ruckfiihrung der gepumpten
Flussigkeit durch einen internen Kanal.

Warum  Erhéhung des Drucks im Dichtraum
oder Férderung der Flussigkeitszirkulation.

Wann Abdichtung von sauberen Flussigkeiten mit
niedrigem Dampfdruck.

PUMPEN-

DRUCKSEITE

PUMPEN-
SAUGSEITE
—

f




LEGENDE
1 - Einlass
2 - Quench/Drainage (Q/D)
3 - Dichtraum
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 2

Kithimantel/Sackloch- P50
. FLOW GUARDIAN
Dichtraum PUMPEN-
DRUCKSEITE

AWC 14K
DROSSELBUCHSE
(DURCHLASSBUCHSE)
(OPTIONAL)

Was Externer, ummantelter Dichtraum. Sackloch-
montierte Dichtung ohne interne Umwalzung
der gepumpten Flissigkeit.

WARMEUBERTRAGUNGS-
FLUSSIGKEIT AUSGANG

Warum  Zur Kiihlung oder Erwdrmung von
Prozessflissigkeit.

DICHTRAUMMANTEL

Wann Abdichtung von Flissigkeiten, die von der PUMPEN-
Temperatur beeinflusst werden, z. B. heiRe Rl
Fliissigkeiten oder Flussigkeiten, die zur
FlieBférderung erhitzt werden miissen.

i EXTERNE
5  WARMEUBERTRAGUNGS-
FLUSSIGKEIT EINGANG




LEGENDE HINWEISE

1 - Verschlossene Anschlisse fiir mogliche zukinftige a - Selbstentliftende Ausfihrungen,
umlaufende Flissigkeit bevorzugt an horizontalen Pumpen

2 - Entliftung (V), falls erforderlich

3 - Heizungs-/Kiihlungseinlass (HI oder Cl), Heizungs-/
Kiihlungsauslass
(HO oder CO)

4 - Quench/Drainage (Q/D)

5 - Dichtraum
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 11

Druckseitige Rezirkulation

PUMPEN-

Was Druckseitige Rezirkulation durch eine DRUCCETE
Offnung zum Dichtungsspiilanschluss. Die
Offnung dient zur Regelung des druckseitigen
Drucks, der im Dichtraum aufgebaut wird.
Eine kleinere Offnung gestattet weniger
Druckaufbau im Dichtraum.

AWC 14K
DROSSELBUCHSE
(DURCHLASSBUCHSE)

(OPTIONAL)

Warum Um den Druck im Dichtraum zu erh6hen,
damit an den Gleitflichen keine Schnellver-
dampfung auftritt; um die Temperatur
an den Gleitflaichen durch umgewalzte
Prozessfliissigkeit zu verringern.

OFFNUNG-
ANSCHLUSS
(OPTIONAL)

Wann Mit sauberem Prozessmedium. Prozess-
medium mit Feststoffteilchen kann zu
L PUMPEN-
Abrasion flihren. SAUGSEITE
—




LEGENDE
1 - Von der Pumpendruckseite
2 - Spilung (F)
3 - Quench/Drainage (Q/D)
4 - Dichtraum
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 12

Druckseitige Rezirkulation
mit Sieb

Was Druckseitige Rezirkulation durch ein Sieb und
eine Offnung zur Dichtung.

Warum  Zur Entfernung gréBerer Feststoffpartikel aus
der Rezirkulation von Plan 11.

Wann Gewohnlich nicht empfohlen, da das Sieb
verstopfen und zu einem Dichtungsausfall
fiihren kann.

PUMPEN-
DRUCKSEITE

t

PUMPEN-

AWC 14K
DROSSELBUCHSE
(DURCHLASSBUCHSE)
(OPTIONAL)

INLINE-SIEB
oder

) ~SEB,TYPY
‘. (OPTIONAL)

SAUGSEITE
—_




LEGENDE
1 - Von der Pumpendruckseite
2 - Spiilung (F)
3 - Quench/Drainage (Q/D)
4 - Dichtraum

)
-
N
)
=
N
=
=
c
>
Q
[1"]
-

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 13

Saugseitige Rezirkulation

Was Saugseitige Rezirkulation durch eine Offnung
zum Spiilanschluss der Dichtung.

Warum  Zur Entliftung des Dichtraums und/oder zur
Verringerung des Dichtraumdrucks.

Wann Der Dichtraumdruck muss verringert werden,
um die Dichtungsstandzeit zu erhohen oder
wenn sich Feststoffe aus dem Prozessmedium
an den Gleitflichen ansammeln. Dient zur
Entliiftung des Dichtraums in einer
vertikalen Pumpe.

PUMPEN-

-
DRUCKSEITE

PUMPEN-
SAUGSEITE

BEHALTER-
RUCKLAUF

(OPTIONAL)




LEGENDE
1 - Zur Pumpensaugseite
2 - Spiilung (F)
3 - Quench/Drainage (Q/D)
4 - Dichtraum
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 14

Saug- und druckseitige
Rezirkulation

Was

Eine Kombination der Plane 11 und 13.
Rezirkulation von der Pumpendruckseite
durch eine Offnung zur Dichtung, wihrend
gleichzeitig saugseitige Rezirkulation vom
Dichtraum durch eine Offnung zur Pumpen-
Saugseite durchgefiihrt wird.

Warum  ZurVerbesserung des Durchflusses durch den
Dichtraum zur Kiihlung bei gleichzeitiger
Entliftung des Dichtraums und gleichzeitiger PUPEN:
Druckverringerung. DRUCKSEITE
Wann Heile Anwendungen bei hohem Druck;

Ublicherweise in vertikalen Anwendungen.

ul

PUMPEN-
SAUGSEITE




LEGENDE

1 - Zur Pumpensaugseite

2 - Von der Pumpendruckseite
3 - Spulungseinlass (FI)
4
5

- Spiilungsauslass (FO)
- Dichtraum 1<_|||_\
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 21

Gekiihlte druckseitige Rezirkulation

Was Druckseitige Rezirkulation durch eine Offnung
und einen Warmetauscher zum Dichtungs-
spilanschluss. Wahlweise kann auf Anfrage
eine Temperaturanzeige installiert werden.

Warum  Um den Druck im Dichtraum zu erhéhen,
damit an den Gleitflachen keine Schnellver-
dampfung auftritt. Um die Temperatur an den
Gleitflachen zu verringern, indem gekiihltes
Produkt zum Abfiihren von Wéarme von den
Gleitflachen verwendet wird.

Wann Mit sauberem Medium. Mit hoher
Geschwindigkeit mitgefiihrte Feststoffe
kénnen Dichtungsabrasion verursachen und
die Gleitflachen riefen, wenn diese vom
Spulanschluss auf diese gerichtet werden.

5 KUHLFLUSSIGKEIT,
AUSLASS
—

WARMETAUSCHER @

KUHLFLUSSIGKEIT,
EINLASS

PRODUKT,
EINLASS

PUMPEN-
DRUCKSEITE

f

INLINE-
AWC 14K OFFNUNG
DROSSELBUCHSE (OPTIONAL)
(DURCHLASSBUCHSE)
(OPTIONAL)

PUMPEN-
SAUGSEITE

—_—




LEGENDE
1 - Von der Pumpendruckseite
2 - Spiilung (F)
3 - Quench/Drainage (Q/D)
4 - Dichtraum
Tl - Temperaturanzeige 1 |
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 23

Gekiihlte Dichtungsrezirkulation

Was

Die Ktihlung des Dichtraums erfolgt durch
eine interne Pumpvorrichtung an einer
Einzeldichtung. Die Flissigkeit stromt durch
einen Warmetauscher und wird zum
Dichtungsflansch zuriickgefiihrt. Wird als
geschlossener Kreislauf betrachtet.

Warum

Um die Dichtungstemperatur an den
Gleitflachen zu verringern, ohne den Druck zu
erhohen. Begrenzt die Verdampfung an den
Gleitflachen.

Wann

HeilRe Anwendungen, die den Dampfdruck
Uberschreiten. Im Vergleich zu Plan 21 besser
bei Prozessflussigkeit mit Feststoffen.

AWC 14K
DROSSELBUCHSE
(DURCHLASSBUCHSE)
(OPTIONAL)

PUMPEN-
SAUGSEITE
—

MANTELSEITE, ENTLUFTUNG
WARMETAUSCHER E §

KUHLFLUSSIGKEIT,

g

EINLASS
1,2 M (4FT) 1,2M(@4FT)
_ MAXIMUM MAXIMUM
EUMBEN. 0,3 M (1 FT)

DRUCKSEITE

—

PRODUKT,
AUSLASS

INTEGRIERTE
PUMPLEIT-

B G ROHRSEITE,
KUHLFLUSSIGKEIT, AUSLASS ENTLUFTUNG
——— —) i

PRODUKT,
EINLASS




LEGENDE

1 - Spllungsauslass (FO) 4 - Dichtraum
2 - Spulungseinlass (Fl) 5 - Entliftung
3 - Quench/Drainage (Q/D) Tl - Temperaturanzeige 5
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 32

Reinigungsspiilung

Was Reinigungsspilung von einer externen
Quelle.

Warum  Zur Kiihlung und Schmierung der Gleit-
flachen; zur Bereitstellung sauberer Flissigkeit
zwischen den Gleitflaichen und Verhinderung
der Ansammlung von Feststoffen in
verunreinigten Prozessfliissigkeiten.

Wann Verwendet mit einem Produkt mit hohem
Feststoffanteil, einem kristallisierenden
Produkt oder einem Produkt mit niedrigem
Dampfdruck.

PUMPEN-
DRUCKSEITE

PUMPEN-
SAUGSEITE
—

SP50
FLOW GUARDIAN™

SAUBERE
SPULFLUSSIGKEIT

1 bar (15 psi) UBER

MAX. DICHTRAUMDRUCK

SAUBERE

EXTERNE
SPULFLUSSIGKEIT

AWC 14K

DROSSELBUCHSE gy
(DURCHLASS-
BUCHSE)

(OPTIONAL)




LEGENDE

1 - Von der externen Quelle Fl - Durchflussanzeige
2 - Spilung (F) Pl - Druckanzeige
3 - Quench/Drainage (Q/D) Tl - Temperaturanzeige

4 - Dichtraum
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




Chesterton® PLAN 33H
SpiralTrac™ Version D Typ |

Was Verwendung ohne Spilung, um eine
sauberere Dichtungsumgebung zu schaffen.

Dieser Plan wurde von Chesterton entwickelt.

Warum  Zur Reinigung des Dichtraums von
Feststoffen.

Wann Verdlinnung ist nicht gestattet; Abdichtung
von Prozessflussigkeiten mit Feststoffen.

SpiralTrac™ ist eine Marke von EnviroSeal Engineering Products Ltd.

PUMPEN-
DRUCKSEITE

PUMPEN-
SAUGSEITE
—




LEGENDE

1 - SpiralTrac™-Buchse 4 - Dichtraum
2 - Spilung (F) Pl - Druckanzeige
3 - Quench/Drainage (Q/D) Tl - Temperaturanzeige
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




Chesterton® PLAN 33S

SpiralTrac™ Version F

Was Reinigungsspilung von einer externen
Quelle in Kombination mit SpiralTrac
Umfeldkontrolle. Dieser Plan wurde von
Chesterton entwickelt.

Warum  Zur Reinigung des Dichtraums von
hochkonzentrierten Feststoffen.

Wann Geringfligige Verdlinnung ist gestattet;
Abdichtung von Prozessflussigkeiten mit
Feststoffen.

SpiralTrac™ ist eine Marke von EnviroSeal Engineering Products Ltd.

SAUBERE

SPULFLUSSIGKEIT
0,4-1 bar (5-15 psi)
UBER MAX.
DICHTRAUMDRUCK
DURCHFLUSS-
MESSER

PUMPEN-
DRUCKSEITE

SAUBERE
EXTERNE
SPULFLUSSIGKEIT |

=

SPIRALTRAC™
TypS
(wie gezeigt)

PUMPEN-
SAUGSEITE
—




LEGENDE

1 - SpiralTrac™-Buchse 4 - Dichtraum
2 - Spilung (F) Pl - Druckanzeige
3 - Quench/Drainage (Q/D) Tl - Temperaturanzeige
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 41

Gekiihlte, druckseitige
Rezirkulation mit Zyklonseparator

Was Reinigungsspilung, die von der Pumpen-
druckseite durch einen Separator geleitet
und dann durch einen Kihler gekiihlt wird.

Warum  Zur Reinigung verunreinigter Prozess-
flussigkeit und zur Kiihlung der Prozess-
fltissigkeit, um ein Verstopfen der Dichtung
zu reduzieren und die Dichtung zu kiihlen.

Wann Zur Abdichtung verunreinigter, hei3er
Prozessfliissigkeiten.

WARMETAUSCHER [ T'H

PUMPEN-
SAUGSEITE

—

— 3 KUHLFLUSSIGKEIT,
— AUSLASS
—
— 3 KUHLFLUSSIGKEIT,
gl EINLASS
PRODUKT
PUMPEN- MITABRASIVENT SAUBERE
DRUCKSEITE STOFFEN FLUSSIGKEIT
ZYKLON-
SEPARATOR
KONZENTRIERTE
SCHLEIFENDE STOFFE -
ZUR PUMPENSAUGSEITE




LEGENDE

1 - Von der Pumpendruckseite 4 - Quench/Drainage (Q/D)
2 - Zur Pumpensaugseite 5 - Dichtraum
3 - Spiilung (F) Tl - Temperaturanzeige
1 —>
2
y

au
S
N
o
a
N
>
-+
c
>
Q
)
S

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 65

Behalter mit Alarmsystem

Was

Externe Ablassleitungen, die alarmgesichert
sind, um eine hohe Leckage der Dichtung
in die Atmosphaére zu erkennen.

Warum

Plan wird mit einer einzelnen Gleitring-
dichtung verwendet. Der Alarm wird
ausgelost, wenn die Dichtung undicht
ist. Kann mit oder ohne Quench
verwendet werden.

—
PUMPEN-
SAUGSEITE

Wann

Wird normalerweise bei kritischen
Operationen an abgelegenen Orten
eingesetzt, damit das Personal weil3,
wenn die entfernte Dichtung undicht ist.

]
_‘. UBERLAUF-

BEHALTER

UMGEHUNGS-
LEITUNG
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LEGENDE LIT - Fullstandstransmitter mit lokaler %
1 - Zum Flussigkeitssammelsystem Anzeige S
2 - Spilung (F) (65A - hoher Durchfluss)
3 - Quench (Q), verschlossen (65B — hoher Fullstand)
4 - Ablass (D)
5 - Dichtraum

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.







Doppeldichtungen

= Plan 52 = Plan 53P
= Plan 53A = Plan 54
= Plan 53B = Plan 55
= Plan 53C
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PLAN 52

Zirkulation mit externem MR

RUCKSCHLAG-

Vorlagefliissigkeitsbehalter OPrioNAL VENTIL
{ﬁ@ /7 FOLLEN
Was Doppeldichtungsanordnung. Der externe LSS
Behalter liefert der Dichtung saubere SCHALTER ENTLUFTUNG
Vorlageflussigkeit mit einem Druck, der = S —— (OPTINAU
geringer als der Dichtraumdruck ist. Bei — KEITSTANK MIT 3
Bedarf kann ein Warmetauscher zur Kiihlung SCHALTER _ OPTIONALEM
der Vorlagefliissigkeit eingesetzt werden. PUMPEN. PRABMERLCCER

DRUCKSEITE

Warum  Zur Kiihlung und Schmierung der dueren
Dichtung; als Containment-Dichtung im Falle
eines Versagens der inneren Dichtung.

u T KUHL
LMITTEL- ¢ + MITTEL-
EINLASS g——n AUSLASS
[ I

Wann Zur Verwendung mit Gefahrenstoffen. Nicht
ideal fir Anwendungen, bei denen das
Medium einen hohen Feststoffgehalt oder
einen niedrigen Dampfdruck hat.

Hinweis: Der Tank sollte mindestens 0,3 m (1 ft) Giber der Dichtung
und héchstens 1,2 m (4 ft) entfernt installiert werden. Die PUMPEN-
Rohrleitungen sollten kontinuierlich ansteigend sein und SAUGSEITE
moglichst wenig Biegungen aufweisen. i




LEGENDE

1 - Zum Sammelsystem
- Behalter
- Zugegebene Vorlageflissigkeit
Spulung (F)
- Vorlageflussigkeit, Auslass (LBO) 1
- Vorlageflissigkeit, Einlass (LBO)
- Dichtraum
LSL - Flllstandsschalter, niedrig T
LI - Fullstandsanzeige

Pl - Druckanzeige T ! ? 2
PSH - Druckschalter, hoch @ @
2 @
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Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 53A

Zirkulation mit externem
Sperrflissigkeitsdruckbehalter

Was Doppeldichtungsanordnung. Ein externer
Druckbehélter versorgt die inneren und duf3eren
Dichtungen mit sauberer Flussigkeit. Druck der
Sperrflussigkeit ist groBer als der Dichtraumdruck
Es kann ein Warmetauscher zur Kiihlung oder
Erhitzung der Sperrfliissigkeit eingesetzt werden.

Warum  Zur Regelung der Temperatur und Schmierung
der inneren und duBeren Gleitflachen; zur
Versorgung der inneren und dufBeren Gleitflachen
mit sauberer Schmierung; zum Schutz vor dem
Eindringen von Feststoffen und der Beschadigung

der inneren Gleitflachen.

Wann Zur Verwendung mit Gefahrenstoffen und/oder
Produkten mit niedrigem Feststoffgehalt; zur
Abdichtung von Prozessfllssigkeiten mit niedrigem
Dampfdruck; wird bei niedrigviskosen Prozessfliissig-

keiten ohne Schmierwirkung verwendet.

OPTIONAL RUCKSCHLAG-
. EXTERNE oo VENTIL
- DRUCKQUELLE
i i FLUSSIGKEITS- MANOMETER
FULLSTANDS-
SCHALTER. | DRUCKREGLER TS
i (OPTIONAL)
[ VORLAGEFLUSSIG- a
- KEITSTANK MIT
SEEKETKER i _ OPTIONALEM
i WARMETAUSCHER
PUMPEN-

DRUCKSEITE

KUHLMITTEL- ¢
EINLASS oo~ AUSLASS

PUMPEN-
SAUGSEITE
—>




LEGENDE

1

- Von externer Druckquelle

2 - Behilter

3 - Zugegebene Vorlageflussigkeit

4 - Spilung (F)

5 - Sperrflissigkeit, Auslass (LBO)

6 - Sperrflissigkeit, Einlass (LBI) 1

7 - Dichtraum
LSL - Flllstandsschalter, niedrig

LI - Fullstandsanzeige

Pl - Druckanzeige ||
PSL - Druckschalter, niedrig

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.
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PLAN 53B

Geschlossener Kreislauf mit
Warmetauscher und Zwischenspeicher

Was

Doppeldichtungsanordnung. Eine unter Druck
stehende, externe saubere Fliissigkeit wird Gber
einen externen balgartigen Zwischenspeicher
zur Dichtung geleitet. Bei Bedarf kann ein
Warmetauscher zur Kithlung der Flissigkeit
eingesetzt werden.

Warum

Zur Kuihlung der inneren und dufBeren Gleitflachen;
zur Versorgung der inneren und duBBeren Gleitflachen
mit sauberer Schmierung; zum Schutz vor dem
Eindringen von Feststoffen und der Beschadigung
der inneren Gleitflachen.

Wann

Zur Verwendung mit Gefahrenstoffen und/oder
Produkten mit niedrigem Feststoffgehalt;
verwendet, wenn ein automatisierter Plan 53
gewiinscht wird; zur Abdichtung von Prozess-
fltissigkeiten mit niedrigem Dampfdruck; wird bei
niedrigviskosen Prozessfliissigkeiten ohne Schmier-
wirkung verwendet; wird verwendet, wenn der
erforderliche Sperrflissigkeitsdruck hoher als 10 bar
(150 psi) ist; verhindert, dass die Gasquelle die
Sperrfliissigkeit verunreinigt.

SPERRFLUS- .

SIGKEITSZUGABE

RUCKSCHLAG- DRUCK-  MANOMETER
VENTIL  SCHALTER
HoH
PUMPEN- Ruc\féﬁnt%'
DRUCKSEITE

PUMPEN-
SAUGSEITE
—

PRODUKT,
AUSLASS
—

—

WARMETAUSCHER

< LADEVER-
BINDUNG

ZWISCHENSPEICHERKJ_—_R

O

o

TEMPERATUR-
ANZEIGE

PRODUKT,
EINLASS

KUHLFLUS-

SIGKEIT,

EINLASS ~ KUHLFLUS-
SIGKEIT,

AUSLASS




LEGENDE HINWEISE

1 - Zugegebene Sperrflissigkeit 8 - Entluftung a - Falls vorgeschrieben
2 - Balg-Zwischenspeicher Pl - Druckanzeige

3 - Balg-Ladeverbindung PSL - Druckschalter, niedrig

4 - Spilung (F) Tl - Temperaturanzeige

5 - Sperrflissigkeit, Auslass (LBO)

6 - Sperrflissigkeit, Einlass (LBI) 3

7 - Dichtraum
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PLAN 53C

Warmetauscher und
Kolbenzwischenspeicher

Was Doppeldichtungsanordnung. Eine unter Druck
stehende, externe saubere Fliissigkeit wird Gber einen
externen Kolbenzwischenspeicher zur Dichtung geleitet.
Bei Bedarf kann ein Warmetauscher zur Kiihlung der
Fliissigkeit eingesetzt werden.

Warum Zur Ktihlung der inneren und duBeren Gleitflachen;
zur Versorgung der inneren und duBeren Gleitflachen
mit sauberer Schmierung; zum Schutz vor dem
Eindringen von Feststoffen und der Beschadigung

der inneren Gleitflachen.

Wann Zur genauen Regelung des Sperrfliissigkeitsdrucks

in Bezug auf den Dichtraumdruck; Verwendung mit
Gefahrenstoffen und/oder Produkten mit niedrigem
Feststoffgehalt; verwendet, wenn ein automatisierter
Plan 53 gewtinscht wird; zur Abdichtung von Prozess-
fliissigkeiten mit niedrigem Dampfdruck; wird bei
niedrigviskosen Prozessflissigkeiten ohne
Schmierwirkung verwendet.

DRUCKENT-

VENTIL
KOLBEN-
ZWISCHENSPEICHER

PRODUKTDRUCK-
BEZUGSWERT

PUMPEN-
DRUCKSEITE

LASTUNGS- =3z

ENTLUFTUNGS-
VENTIL

DRUCK-
/| SCHALTER

WARMETAUSCHER

SPERRFLUSSIG- E

KEITSZUGABE [

!

TEMPERATUR-
ANZEIGE

PUMPEN-
SAUGSEITE
=

PRODUKT,
EINLASS

SIGKEIT, ]
. KOHLFLUS-
EINLASS - SiGKelT,

AUSLASS




LEGENDE Pl - Druckanzeige HINWEISE

1 - Zugegebene Sperrflissigkeit PRV - Druckentlastungsventil a - Falls vorgeschrieben
2 - Kolbenzwischenspeicher PSL - Druckschalter, niedrig
- Spilung (F) Tl - Temperaturanzeige

3
4 - Sperrflussigkeit, Auslass (LBO)
5 - Sperrflissigkeit, Einlass (LBI)
6 - Dichtraum
7 - Entluftung
LI - Fillstandsanzeige

LSL - Fullstandsschalter, niedrig
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Chesterton® PLAN 53P

Zirkulation mit externem RUCKSCHLAG-
Sperrflissigkeitsdruckbehalter

) L SPERRFLUSSIG-
Was Doppeldichtungsanordnung, die mit einem KEITSZUGABE DRUCKREGLER

automatischen Nachfulltank verwendet wird.
Eine unter Druck stehende, externe Flissig-
keitsquelle liefert saubere Flussigkeit tiber
einen externen Druckbehalter zur Dichtung.

: : PUMPEN-
Dieser Plan wurde von Chesterton entwickelt. DRUCKSEITE

MANOMETER
ENTLUFTUNG

Warum  Zur Bereitstellung von sauberer Sperrfliissigkeit T — T
zur Schmierung der inneren und duf3eren 3
Gleitflachen; zum Schutz vor dem Eindringen von k_ P OHL

Feststoffen und der Beschadigung der inneren KUHLMITTEL ! t MITTEL
Gleitflachen. EINLASS oo AUSLASS

Wann Verwendet in Produkten mit hohem Feststoff-
gehalt; wird verwendet, wenn Kiihlung eine
vorrangige Anforderung ist; kann zum Erwarmen e
der Dichtung verwendet werden; wird PUMPEN-
verwendet, wenn eine sichere Quelle fiir ShiEEEn:
externe Flussigkeit vorhanden ist.

Hinweis: Der Tank sollte mindestens 0,3 m (1 ft) Giber der Dichtung
und hochstens 1,2 m (4 ft) entfernt installiert werden. Die
Rohrleitungen sollten kontinuierlich ansteigend sein und

moglichst wenig Biegungen aufweisen.




LEGENDE HINWEISE

1 - Von externer Druckquelle a - Posten oberhalb dieser Linie b - Normal geschlossen

2 - Behélter liegen in der Verantwortung des

3 - Zugegebene Vorlageflussigkeit Kéufers; Posten unterhalb dieser

4 - Spilung (F) Linie sind vom Verkaufer

5 - Sperrflissigkeit, Auslass (LBO) zu liefern *1
6 - Sperrflissigkeit, Einlass (LBI) 1

7 - Dichtraum

LI - Fillstandsanzeige
Pl - Druckanzeige
PR - Druckregler

O
o
o)
o
o
a
(@)
>
-+
c
S
Q
)
S

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.




PLAN 54

Zirkulation mit externer, unter Druck
stehender Sperrfliissigkeitsquelle
und Flow Guardian™ DP50

#  DP50
=\ FLOW GUARDIAN

Was Doppeldichtungsanordnung, verwendet mit »
einem doppelten Durchflussmesser, der den DICHTUNG }
Durchfluss in die und aus der Dichtung misst. PUMPEN- REINE SPERRFLUSSIGKEIT,
Eine unter Druck stehende, externe Fliissig- DRUCKSEITE — L
keitsquelle liefert saubere Flissigkeit tber T il .,
einen externen Druckkopf zur Dichtung. = REINE SPERRFLUSSIGKEIT,

AUSGANG

t VON
Warum  Zur Bereitstellung von sauberer Sperrfliissig- i AL

keit zur Schmierung der inneren und duf3eren =
Gleitflachen; zur Verhinderung des
Eindringens von Feststoffen und der

Beschadigung der inneren Gleitflachen. PUNPEN-

SAUGSEITE
—

Wann Verwendet mit Produkten mit hohem
Feststoffgehalt; wird verwendet, wenn
Kiihlung eine vorrangige Anforderung ist;
kann zum Erwédrmen der Dichtung verwendet
werden; wird verwendet, wenn eine sichere
Quelle fiir externe Fliissigkeit vorhanden ist.




LEGENDE
1 - Von der externen Quelle

2 - Zurexternen Quelle
3 - Spilung (F)
4 - Sperrfliissigkeit, Auslass (LBO)
5 - Sperrflissigkeit, Einlass (LBI)
6 - Dichtraum
2 1
o T
3 4 5
L

4ﬁA

o % T |
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PLAN 55

Zirkulation mit externer
Vorlagefliissigkeitsquelle
und Flow Guardian™ DP50

Was Doppeldichtungsanordnung, verwendet mit
einem doppelten Durchflussmesser, der den 2 |
Durchfluss in und aus der Dichtung misst. DICHTUNG '
PUMPEN- REINEVOREI‘.QE‘E\:.(L;JSS\GKEW
Warum  Zur Bereitstellung von sauberer Vorlage- DRUCKSEITE — ————
fltissigkeit zur Schmierung der inneren t f —
und duBeren Gleitflaichen. = REINE VORLAGEFLUSSIGKEIT,
f/ von AUSGANG
i|/DICHTUNG \

Wann Wird verwendet mit Produkten mit hohem :
Feststoffgehalt. .

Gresior

PUMPEN-
SAUGSEITE
—




LEGENDE

1 - Von der externen Quelle

2 - Zurexternen Quelle
— Spilung (F)
- Vorlageflussigkeit, Auslass (LBO)
- Vorlageflussigkeit, Einlass (LBI)
- Dichtraum

oV bhw

_>S2
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Quenchdichtungen
= Plan 62

uabuniydipydpuanp



PLAN 62

Quench

Was Ein Dampf- oder Wasser-Quench.

Warum  Um Feststoffe aus dem Inneren der Dichtung
zu entfernen oder um die Temperatur an den
Gleitflachen zu regeln, ohne das Produkt zu
verunreinigen; um den Kontakt mit Luft an
den Gleitflichen zu minimieren.

Wann Wird verwendet, wenn das Produkt verkokst,
verhédrtet oder an den Gleitflichen durch
Temperatursenkung oder Kontakt mit Luft
kristallisiert.

PUMPEN-
DRUCKSEITE

REINE EXTERNE QUENCH-
FLUSSIGKEIT, EINLASS

ABLASS




LEGENDE

1 - Quench(Q)
2 - Ablass (D)
3 - Spilung (F)

4 - Dichtraum
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Containment-Dichtungen

= Plan 72
= Plan 75
= Plan 76
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PLAN 72

Extern zugefiihrtes Vorlagegas

Was Zwischen der Primardichtung und der
Containment-Dichtung wird ein Niederdruck-
Vorlagegas reguliert; in der Regel wird
Stickstoff als Vorlagegas verwendet.

Warum  Kann die Emissionen verringern, kiihlt die
Containment-Dichtung, die in der Regel
trocken lauft, und schiitzt vor Vereisung
in kryogenen Anwendungen.

Wann Wird in der Regel in Verbindung mit Plan 75
oder Plan 76 verwendet.

GASDURCH-
FLUSSMESSER

DRUCKREGEL-
VENTIL

UMGEHUNGS-
SCHALTER
¥

DRUCK-
SCHALTER

MANOMETER

FILTER 21 DURCHFLUSS-
PUMPEN- REGELSCHALTER
DRUCKSEITE OEENUNG

RUCKSCHLAG-
VENTIL

ABSPERR-
VENTIL

PUMPEN-
SAUGSEITE
—




LEGENDE FIL - Koaleszenzfilter - Wird verwendet,um Pl - Druckanzeige

1 - Vorlagegas-Schalttafel sicherzustellen, dass Feststoffe und/ PCL - Druckschalter, niedrig (optional,
2 - Spllung (F) oder Flissigkeiten, die im Vorlagegas nicht dargestellt)
3 - Entliftung der Containment-Dichtung vorhanden sein konnten, die FSH - Druckschalter, hoch

(CSV) Dichtungen nicht verunreinigen.
4 - Ablass der Containment-Dichtung (CSD) PCV - Druckregelventil - Zur Begrenzung HINWEISE
5 - Vorlagegas, Einlass (GBI) des Vorlagegasdrucks, um eine a - Falls vorgeschrieben
6 — Dichtraum umgekehrte Druckbeaufschlagung
FE - Durchflussmesser (magnetischer der inneren Dichtung zu verhindern

Typ gezeigt) und/oder den Druck an der

M - Uberwachung Containment-Dichtung zu begrenzen.

N
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PLAN 75

Behaltereinfassung

Was Ein Sammelbehélter, der mit einer doppelten
Containment-Dichtung verwendet wird, um
Flissigkeit aufzufangen, die sich in der Kavitat
der Dichtung sammelt oder kondensiert.

DRUCK-
SCHALTER

iy
Warum  Fingt Leckagen auf, die méglicherweise JomPEN.
in die Atmosphére entweichen konnten,
und vermeidet so Prozessemissionen.

FULLSTANDS-
ANZEIGE

g

Wann Wird in der Regel bei Fllssigkeiten oder
Kondensaten in Verbindung mit Plan
72 verwendet.

LECKAGE-
SAMMEL-
BEHALTER




7
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I LEGENDE
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@
3a @
A4 1 - Zum Dampfsammelsystem
X T 2 - Zum Flussigkeitssammelsystem
3 - Testanschluss
< 4 - Spllung (F)
5 - Entliftung der Containment-
Dichtung (CSV), verschlossen

a 2 6 - Ablass der Containment-
Dichtung (CSD)
7 - Vorlagegas, Einlass (GBI)
8 - Dichtraum

% T
| I

LI - Fillstandsanzeige

LSH - Druckschalter, hoch

Pl - Druckanzeige

PSH - Druckschalter, hoch

FSH - Durchflussregelschalter
(optional, nicht dargestellt)

HINWEISE
a - Falls vorgeschrieben
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PLAN 76
Entliiftung zum Abfackeln

Was Wird mit einer doppelten Containment-
Dichtung verwendet, wobei primare
Dichtungsleckage zu einer Fackel oder
zu einem Dampfriickgewinnungssystem

geleitet wird. PUMPEN-
DRUCKSEITE

DRUCK-
SCHALTER

Warum  Fangt Dampf auf, der méglicherweise
in die Atmosphére entweichen kénnte,
und vermeidet so Prozessemissionen.

Wann Wird normalerweise verwendet, wenn
Prozessleckagen in Dampfform verbleiben
und bei niedrigeren Temperaturen oder
Driicken nicht zu einer Flissigkeit
kondensieren; wird in Verbindung mit
Plan 72 verwendet. i

=

ABLASS




LEGENDE 5 - Entliftung der Containment- Pl - Druckanzeige
1 - Zum Dampfriickgewinnungssystem Dichtung (CSV) PSH - Druckschalter, hoch
2 - Rohr 6 - Ablass der Containment- FSH - Durchflussregelschalter (optional,
3 - Rohrleitung Dichtung (CSD) nicht dargestellt)
4 - Splung (F) 7 - Vorlagegas, Einlass (GBI)
8 — Dichtraum
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Gasgeschmierte Dichtungen
= Plan 74
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PLAN 74

Extern zugefiihrtes Sperrgas

Was Ein Sperrgas, das fiir eine Gasdichtung
bei einem héheren Druck als dem
Prozessdruck bereitgestellt wird.

Warum  Zur Férderung des Abhebens der Gleitfliche
und der beriihrungslosen Gasabdichtung.
Verhindert au3erdem, dass Prozessfllssigkeit
in die Atmosphare entweicht.

Wann Gasabdichtung ist die Voraussetzung fir
schwierige Anwendungen; Verwendung mit
Prozessfliissigkeiten mit niedrigem
Dampfdruck oder Fliissigkeiten mit
mangelhaften Schmiereigenschaften.

UMGEHUNGS-  DRUCKREGEL-
SCHALTER VENTIL
)

DRUCK-
SCHALTER

MANOMETER

FILTER 2u DURCHFLUSS-

PUMPEN- REGELSCHALTER
DRUCKSEITE
SPULUNG
(OPTIONAL)
VENTIL
RUCKSCHLAG-
VENTIL
*“M” ANSCHLUSS
AN DICHTUNG
VERWENDET ZUR
DRUCKUBERWACHUNG
Ji . (OPTIONAL)
PUMPEN-
SAUGSEITE
—




LEGENDE HINWEISE

1 - Sperrgas-Schalttafel PCV - Druckregelventil - a - Falls vorgeschrieben
2 - Entliftung (falls erforderlich) Stellt den Druck héher als an
3 - Sperrgas, Auslass (normal der Prozessseite der inneren

geschlossen) — Dient nur zum Dichtung ein.

Drucklosmachen des Dichtraums. PSL - Druckschalter, niedrig

4 - Sperrgas, Einlass
5 - Dichtraum
FE - Durchflussmesser
FIL - KoaleszenZzfilter — Wird verwendet,
um sicherzustellen, dass Feststoffe
und/oder Fliissigkeiten, die im
Sperrgas vorhanden sein kénnten,
die Dichtungen nicht verunreinigen.
FSH - Druckschalter, hoch ‘
M - Uberwachung
Pl - Druckanzeige 4

w

()
Q
0
(o]
M
0
(@)
=2
3,
(")
=
-+
(¢}
=)
(o)
=2
=
c
=
Q
(")
=

e a = =

5

Zeichnung entnommen aus ANSI/API Standard 682, Dritte Ausgabe, September 2004, mit freundlicher Genehmigung des American Petroleum Institute.










zuverlassigen technischen Kundendienst vor Ort.

Weltweit stellt Chesterton zur Verfligung:

= Betreuung von Anlagen in Uber 113 Landern

= Fertigungs- und Service-Zentren auf der ganzen Welt

= Mehr als 500 Verkaufs- und Vertriebsstandorte weltweit

= Uber 1200 top-ausgebildete Spezialisten und Service-Techniker sind fiir Sie vor Ort im Einsatz
Besuchen Sie unsere Website unter chesterton.com

ISO-Zertifikate sind erhaltlich unter www.chesterton.com/corporate/iso

Chesterton Connect™ und Flow Guardian™ sind gesetzlich geschtitzte Marken der A. W. Chesterton Company. SpiralTrac™ ist eine Marke von Enviroseal Engineering Products Ltd. Die technischen Daten wurden in
Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtwerte. AW. Chesterton Company gibt keine ausdriicklichen oder mittelbaren Garantien und trifft keine verbindlichen Aussagen beziiglich der Verfiigbarkeit oder der
Eignung seiner Produkte fiir bestimmte Anwendungen. Jegliche Haftung beschrénkt sich auf den Ersatz des Produktes. Alle hier gezeigten Abbildungen dienen lediglich zur Veranschaulichung; sie sind nicht dazu geeignet, Informationen
tiber Gebrauchsanlenungen Sicherheit, Handhabung oder Einsatz bzw. Beratung bzgl. Produkten oder Anlagen zu tibermitteln. Informationen tiber den sicheren Einsatz, die Lagerung, Handhabung und Entsorgung von Produkten sind
dem rel Sic den Prodi blattern und/oder den Produktaufklebern zu entnehmen bzw. bei lhrem rtlichen Chesterton-Vertriebsreprasentanten zu erfragen.

G® CHESTERTON.

Global Solutions. Local Service.

860 Salem Street, Groveland, MA 01834 USA
Telefon: +1 781-438-7000, Fax: +1 978-469-6528
chesterton.com
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